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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Speichern von aufsteckbaren Werkstiicken* beispiels- 
weise Tuben. 

Bei der automatischen FlieBfertigung von Massen- 
teilen werden Speichervorrichtungen als Storungs- 
puffer oder Magazine zwischen den einzelnen Fer- 
tigungseinrichtungen benotigt. Die Aufgabe der- 
aniger Speicher besteht darin, bei Werkstiickiiber- 
fluB Werkstiicke aufzunehmen und diese bei Werk- 
stiickm angel wieder. abzugeben. Dabei besteht die 
Forderung auf eine groBtmogliche Schonung des 
Speichergutes, da beispielsweise auch oberflachen- 
lackierte Werkstiicke auf dem Fdrderweg vollig* aus- 
trocknen miissen. Fernerwird einemaximaleSpeicher- 
fahigkeit dieser Speichervorrichtungen bei einem giin- 
stigen Raum- und Fiachenausnutzungsgrad gefordert. 

Verlangene Forderbander oder-ketten nur mit 
ausgleichenden Schleifen- zwischen den einzelnen 
Fertigungseinrichtungen schaffen keine Abhilfe, da 
die im FertigungsfluB entstehenden Lucken nicht 
aufgeschlossen werden konnen und somit auch zu 
Leerlauf und Storungen an den nacafolgenden Fer- 
tigungseinrichtungen fiihren. 

Die bekannten Drehscheiben- und Biirstenspeicher 
erfiillen ebenfalls diese Bedingungen nicht, da bei- 
spielsweise lackierte, noch nicht getrocknete Werk- 
stiicke keinerlei mechanische Beruhrungen vertragen. 

Aus dem gleichen Grunde sind 'auch samtliche 
Speichervorrichtungen, bei denen die Werkstiicke auf 
schiefen Ebenen abrollen, nicht einsetzbar. 

Es ist ein Zwischenspeicher »gemaB deutscher Aus- 
iegeschrift 1 202 218 bekannt fiir langs einer Haupt- 
forderbahn durch mehrere aufeinanderfolgende Be- 
arbeitungsmaschinen geforderte Gegenstande wie be^ 
reits geschlossene Tuben mit einer Obergabestelle, 
bestehend aus einem Umlaufforderer mit Tragern fiir 
die Gegenstande, wobei der Umlaufforderer in einer 
zur Hauptforderbahn parallelen senkrechten Ebene 
verlegt ist und mit Blasdusen versehene Vorrich- 
tungen zum Beschicken und Entleeren des Umlauf- 
forderers einander ; ^egenuberstehend angeordnet- 
sind. Der Umlaufforderer sowie die Hauptforderbahn 
bestehen aus je einem intermittierend angetriebenen 
Transportkettenpaar, die iiber Kettenrader gelegt 
sind, von denen wenigstens ein Kettenraderpaar der 
Hauptforderbahn und eines des Umlaufforderers auf 
einer gemeinsamen Welle sitzen, an der die Vorrich- 
tungen zum Beschicken und Entleeren des Umlauf- 
forderers durch Parallelverschub angeordnet sind. Ein-' 
derartiger als Umlaufforderer ausgebildeter Zwischen- 
speicher bedingt allerdings, daB bei Abruf der von 
diesem aufgenommenen Gegenstande und Aufgeben 
derselben auf die Hauptforderbahn, diese erst leer 
sein muB, d. h. der dufchgehende Arbeitszyklus ist-zu' 



Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
fiir den Transport von Stuckgut in der Massenfer- 
tigung, insbesondere fiir aufsteckbare Werkstiicke 
eine Speichervorrichtung zu schaffen, die ihr 
5 Speichervolumen bei Bedarf zwischen einem Mini- 
mum und einem Ma?dmum zu vergroBern und wieder 
zu verkleinern vermag und im Normalfall als Durch- 
laufspeicher dient. 

ErfindungsgemaB wird dies bei einer mit Trager- 
io eiementen versehenen endlosen, in senkrechter Ebene 
umlaufenden Kette, die iiber mehrere, an einem Rah- 
men frei drehbar gelagerte Kettenrader gefiihrt und 
durch ein oder mehrere, einander gegeniiberliegend 
angeordnete Kettenrader angetrieben wird, die gleich- 
15 zeitig zum Zu- und Abfuhren der Werkstiicke dienen, 
dadurch gelost, daB die frei drehbaren Kettenrader 
an parallel verlaufenden Querbalken eines gegen iiber 
einer feststehenden und ebenfalls mit frei drehbaren 
Kettenradern versehenen Traverse heb- und senkba- 
20 ren Rahmens angeordnet sind, wobei die Kette ab- 
wechselnd iiber die an dem Rahmen und der Tra- 
verse angeordneten Kettenrader gefiihrt und durch 
an der Traverse auBerhalb der umlaufenden Kette 
liegende Antriebskettenrader angetrieben wird. 

Damit konnen »bei auftretenden Storungen an ein- 
zelnen Fertigungseinrichtungen in der FlieBreihe die 
iibrigen Fertigungseinrichtungen durch die beliebige 
Speichermoglichkeit bis zur Beseitigung der Stoning 
ohne'TJnterbrechung des FertigungsfluBes weiter be- 
trieben werden. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen 
Speichervorrichtung besteht darin, daB ein_ unter- 
schiedlicher Arbeitsrhythmus zwischen zwei Fer- 
tigungseinheiten gefahren werden kann, wenn bei- 
spielsweise die eine Fertigungseinheit in zwei Schich- 
ten die gleiche Stiickzahl bearbeitet wie die andere in 
drei Schichten, weil der Kettenantrieb und -abtrieb 
nicht ubereinzustimmen braucht. 

Die Erfindung, wird nachstehend an Hand eines 
40 Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert. In der Zeich- 
nung zeigt 

F i g. 1 eine Ansicht, 
F i g. 2 eine Seitenansicht der Fig. 1. 
Die Stander 1 und 2, die mit einer Traverse 3 fest 
45 verbunden sind, bilden das Gestell. Ein geschlossener 
Rahmen 11 ist in der Ebene der Traverse 3 vertikal 
verschiebbar. Mehrere Kettenradpaare 4 ; 4' bis 10; 
10' sind in der gleichen Ebene so angeordnet, daB 
eine Kette 14 zwecks Gewihrleistung einer optimalen 
50 Speicherung mehrfach umgelenkt ist. Die Kette 14 ist 
zur Aufnahme von aufsteckbaren Werkstiicken 16, 
beispielsweise Tuben, mit Bolzen 17 als Trager- 
elemente bestiickt. Die Kettenradpaare 4; 4'; 6; 6'; 
8; 8' und* 10; 10' sind an den beiden Querbalken 11' 
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unterbrechen. Die auf dem Umlaufforderer vorge- 55 des Rahmens 11 und die Kettenradpaare 5 ;S'; 7; T 



sehenen geschlossenen Trager lassen somit nicht zu, 
daB der Forderer zwecks Ausnutzung des dazwischen- 
hegenden Raumes in-Windungen gelegt werden kann. 
Das Obergeben selbst, rmt ^Hilfe : von Blasluft,. ge- 
wahrt keiue Betriebssicherheit, wenn beispielsweise 
der Gegenstand nicht lagerichtig vor der Blasdiise zu 
lietrcn koinmt. 

Gcmafi deutsche Auslegeschrift 1 081 377 isi cs 
bekannt. fiir cm zu bearbcilendes endlichcs Band ein 
Speicherwcrk mit mehrfachen Windungen und Um- 
kehrwalzen zu verwenden, bei dem allerdings nur das 
Band durch Hubbewegung einer Walzentraqerleiste 
selbst spcicherbar ist. 
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und 9; 9' an der feststehenden Traverse 3 drehbar ge- 
lagert. 

An der Ein- und -Abgabeseite greift je ein zusatz- 
liches Kettenrad 12 ;und : 13. von auBen in die Kette 
14 ein. Diese Kettenrader 12 und 13 sitzen auf durch- 
gehenden drehbar gelagerten Welle, die iiber Zahn- 
oder Kettenrader 15; 15' von der vor- oder nach- 
geordneieii, in der Zeichnune nicht dargestellten Fer- 
tigun^uimichtunr, im Rhytmus des Tcilcflusses an- 
getrieben werden. Bei WerkstiickuberschuB, durch 
Storung an der naclifolgcnden Fenigungseinrichtung, 
tritt eine allmahliche Fullung der Speichervorrichtung 
ein. Bei Synchronlauf der Fertigungseinrichtungen 
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bleibt der Rahmen 11 in Ruhe, d. h. die Speichervor- 
richtung dient fiir diesea Fall als Durchlaufspeicher. 
Flir die Speicherung ist das Aufgeben der Werkstucke 
bei Kettenrad 13 und zeitmaBig unabhangige Ab- 
nehmen am Kettenrad 12 oder umgekehrt moglich. 5 
Ira Bedarfsfalle kann gleichzeitig, doch unabhangig 
voneinander, von beiden Seiten gespeichert und wie- 
der abgenommen werden. 

Eine Steigerung des Speichervolumens kann durch 
um 90° versetzte Anordnung der Kettenradpaare, io 
wie 5; 5' usw. erreicht werden. 

Alle Funktionen des Speichers sind mit bekannten 
Mitteln, wie die Beschickungsvorrichtung nach 
deutsche Auslegeschrift 1 227 832 derart gesteuert, 
daB der Speicher vollautomatisch arbeitet. 15 

Patentanspruch: 

Vorrichtung zum Speichern von aufsteckbaren 
Werkstucken, beispielsweise Tuben, mit einer mit 20 
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Tragerelementen versehenen endlosen, in senk- 
rechter Ebene umlaufenden Kette, die uber 
mehrere, an einem Rahmen frei drehbar gelagerte 
Kettenrader gefiihrt und durch ein oder mehrere, 
einander gegeniiberliegend angeordnete Ketten' 
rader angetrieben wird, die gleichzeitig zum Zu- 
undAbfuhren der Werkstucke dienen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die frei drehbaren 
Kettenrader (4, 6, 8, 10, 4 7 , 6', 8', 100 an parallel 
verlaufenden Querbalken (110 eines gegeniiber 
einer festehenden und ebenfalls mit frei dreh- 
baren Kettenradern (5, 7, 9, 5', 7', 9') versehenen 
Traverse (3) heb- und senkbaren starren Rahmens 
(11, 110 angeordnet sind, wobei die Kette (14) 
abwechselnd uber die an dem Rahmen (11, 110 
und der Traverse (3) angeordneten Kettenrader 
(5, 7, 9, 5', 7', 90 gefiihrt und durch an der 
Traverse (3) auBerhalb der umlaufenden Kette 
(14) liegende Antriebskettenrader (12, 13) ange- 
trieben wird. 
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